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هدف و دامنه کاربرد  -1

ساز هوایخرید ب و نتخادر اکیفی ی یژگیهاوتعیین در یه ت روحدد ویجاف این سند با هدا کیلو  20ی کلید جدا

مر در ات شفافیزی و هماهنگ سا، هـمناقصد ناـساة ـتهی ولت )تیغه های جداکننده( جهت نصب در فضای آزاد،

ست.ه ایم شدـا تنظـنهآسطح کیفی ء تقاارقابتی جهت ی رفضاد یجاات، و اخرید تجهیزو تولید 

محدوده اجرا  -2

.دمیباش استان سمنانق بروی یع نیرزتو لعمل شرکتراستودین ای اجروده امحد

استانداردهاي مورد استفاده  -3

ه ـب، نظردروـمی هاـشاخصل رـکنتای رـبآزمایش ها  منجای ایههاو رولعمل راستودین در افنی ت مشخصای مبنا

ا ـی) بـللملاین ـبی هااردتاندـسر، اوـی کشـملی هااردتاندـسر، اوـکش قرـنعت بـصی هااردتاندـساب ـترتی

 ست. اصنعتی پیشرفته ی هارکشوی هااردستاندو ا IEC)رـد بـتأکی

دستور انجام کار  -4

روش تکمیل جداول  -1 -4

ل  ـحامرد. وـیشـمم اـنجا »فنیزات متیاامحاسبة «و  »ریجبات امشخصا«بخش در دو فنی ت سی مشخصاربر

 ست:ایر ح زها به شرده از آنستفااول و ال جدـتكمی

 مچنین هو  کیلوولت 20تیغه جداکننده ع با نوط تباد در ارخوی ستههااخو (1)ره شماول جدار در خرید

مینماید.م علاداری را ابرهبهرو ب ـمحل نصت مشخصاو یط اشر

  یکند.ئه مآن اراعرضة و سابقة تولید دی و پیشنها یکالااز طلاعاتی ه اشندوفر (2)ره شماول جددر

 ت اـــــمشخص ت وماالزاباید ه شندوفرو ست امی الزا (3)ره شماول جدرج در مندل یر قابل قبودئة مقاارا

د. ـمین نمایـتضد وـخد نهاـپیشول در دـن جـیت ایل صفحادر ذمضا و امهر درج ا ـبری را اـجبا

م نجای ابعدی سیهاربره و شددود مرد پیشنهاری، جبات اصامشخاز ك ـأمین هریـتم دـعرت وـصدر

هد شد.انخو



 

 15از  3صفحه 

 0شماره ویرایش: 

 1400 مهر ماهتاریخ تهیه: 

 :دستورالعمل عنوان

هاي  تیغه فني ارزیابي عیارهايالزامات و  تعیین

 جداکننده

 
 معاونت برنامه ریزي و مهندسي

 دفتر مهندسي و نظارت

 

 

 تصویب کننده: رضا علی اصغری کنترل: فرشید بیطرف تهیه کننده: ناهید محمدخانی
 

  اه همر نظر بهرد موی مل کیفی کالااهی عوزدمتیاو ایابی در ارزمؤثر ی مشخصهها (4)ره شماول جددر

ن توسد و تكمیلشوه شندوباید توسط فر »دیپیشنهاار مقد«ن ست. ستوه اشددرج نها آی ـنوزیب ارـض

تكمیل   4-2)بند)ه در یابی تعیین شدروش ارزبا توجه به و ی خرید ـــــسط کمیتة فنتو »نهاییز متیاا«

  مضا شوند.و امهر ه شندوط فرـنیز باید توسول ین جدابه ط مربوت صفحادد. گر

 روش تعیین امتیاز نهایي   -2 -4

ام از دـــــرکهای رـــــبه شندوفردی یر پیشنهادکمیته فنی خرید باید با توجه به مقا، کیفیز متیااتعیین ای بر

ی دهاـبنام از دـهی هر کز دمتیاو ایابی روش ارزمطابق با و  4)ره شماول هی کالا )جدز دمتیاول ادـجی دهاـبن

ب یتم با ضرآ نهایی هرز متیااسپس ، نمایدر منظو 100ی بر مبنازی را متیاا 4)ره شماول دـه جـمق)در اداوـف

ی هازمتیاع اتقسیم مجمواز کل ز متیااست اد. بدیهی مآهد انی مربوطه بدست خووزضریب ه در تعیین شدز متیاا

 می باشد. %60حد نصاب امتیاز کیفی  .یدآبدست می 100د نهایی بر عد
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 مشخصات محل نصب و بهره برداريشرایط و ( : خواسته هاي خریدار و 1جدول شماره )

 خواسته هاي خریدار

 خواسته خریدار واحد نوع خواسته ردیف

A  040 جریان نامی تیغه 1   063  

 سرامیكی  سیلیكونی   نوع مقره 2

3 

 نوع ترمینال ورودی و خروجی

- 

  کلمپ از نوع

شیاردار با 

 شیار موازی

  پیچ و

 مهره

 .......کابلشو: سایز 

4 

 جنس و طول ترمینال ورودی

- 

 3طول  با اندود قلع برنج برنز یا ± 

0/2 cm 
 Full bimetal extrude   دوپیچه

 cm 6 ± 0.2با طول 

  سایر: ........ با طولcm......... 

5 

 جنس و طول ترمینال خروجی

- 

 3طول  با اندود قلع برنج برنز یا ± 

0/2 cm 
 Full bimetal extrude   دوپیچه

 cm 6 ± 0.2با طول 

  سایر: ........ با طولcm......... 
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خریدار و مشخصات محل نصب و بهره برداري( : خواسته هاي 1جدول شماره )

شرایط و مشخصات محل نصب و بهره برداري

خواسته خریدارواحد نوع خواستهردیف

 kV20ولتاژ نامی1

 Hz 50فرکانس نامی 2

 3-تعداد فاز3

 kV24حداکثر ولتاژ سیستم4

 زمین شده بصورت غیرموثر -نوع سیستم زمین5

m/sباد حداکثر سرعت6

 m/s حداکثر سرعت باد در شرایط یخ زدگی7

mmحداکثر ضخامت لایه برف8

gبار زلزله9

Coحداقل درجه حرارت محیط10

Coحداکثر درجه حرارت محیط11

حداکثر دمای میانگین هوای محیط در دوره 12

 ساعته 24
Co

%رطوبت محیط13

mارتفاع از سطح دریا14

-سطح آلودگی منطقه15

35

20

30
0.3

-14
+45

+18

45

1380

متوسط
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 (: شناسنامه کالای پیشنهادی )توسط پیشنهاد دهنده تكمیل شود(2جدول شماره )

 1 کشور سازنده 

 2 نام سازنده )نام شرکت( 

 3 نام و کشور سازنده مقره 

 4 سال ساخت 

 
 – نام فروشنده و نوع ارتباط با سازنده )نماینده رسمی

 عرضه کننده انحصاری و...(
5 

 6 (Order Codeنوع و تیپ کالا با درج کد سفارش ) 

 7 فهرست خریداران با ذکر نام، کشور، تاریخ و میزان فروش 

 8 سابقه کارخانه در ساخت این نوع تجهیزات 

 9 زمان گارانتی تعویضمدت  

 10 مدت و نحوه ارائه خدمات پس از فروش 

 11 آموزش نصب و نگهدارینحوه ارائه  

 12 نوع بسته بندی 

 13 حداکثر زمان تحویل بر حسب روز 

 14 نرخ خرابی در دوره تضمین 

 15 سایر مزایای رقابتی پیشنهادی 
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 جدول شماره )3( مشخصات اجباري

 سطح یا نوع اجباري واحد شرح مشخصه ردیف

 مشخصات عمومي

1 
حداقل ولتاژ ضربه صاعقه خشك در طول 

 (𝑈𝑝) تیغهپایه فاصله جداکنندگی 
kV 

(peak) 
145 

2 
حداقل ولتاژ ضربه صاعقه خشك نسبت به 

 (𝑈𝑝زمین و بین قطب ها )
kV 

(peak) 
125 

3 

حداقل ولتاژ یك دقیقه ای خشك و تر با 

فرکانس قدرت در طول فاصله جداکنندگی 

 (𝑈𝑑) تیغهپایه 

kV 

(rms) 
60 

4 

حداقل ولتاژ یك دقیقه ای خشك و تر با 

فرکانس قدرت نسبت به زمین و بین قطب 

 (𝑈𝑑ها )

kV 

(rms) 
50 

 300 مرتبه دوام مكانیكی 5

 mm 480 فاصله خزشی مقره 6

 با روکش نقره OFHCمس  - جنس کنتاکت ها 7

 مس - جنس تیغه 8

 مس خالص - جنس قسمت های هادی جریان 9

 فولاد - قسمت های غیر حامل جریانجنس  10

 برنز ریخته گری - جنس کلاهك 11

 فولاد ضد زنگ - جنس فلز پشت کنتاکت 12

 الزامی است - وسایل جانبی جهت نصب بر روی کراس آرم 13



 

 15از  8صفحه 

 0شماره ویرایش: 

 1400 مهر ماهتاریخ تهیه: 

 :دستورالعمل عنوان

هاي  تیغه فني ارزیابي عیارهايالزامات و  تعیین

 جداکننده

 
 معاونت برنامه ریزي و مهندسي

 دفتر مهندسي و نظارت

 

 

 تصویب کننده: رضا علی اصغری کنترل: فرشید بیطرف تهیه کننده: ناهید محمدخانی
 

14 
حداقل ضخامت پوشش گالوانیزه در قطعات 

 فولادی )به جز پیچ و مهره و واشر(
 میكرون

 120بالا: مناطق آلوده با خوردگی 

 85سایر مناطق: 

 - نوع ارتباط لینك و پایه تیغه 15
تسمه مسی قابل انعطاف متناسب با 

 جریان مجاز نیغه

16 

زاویه نصب نسبت به وضعیت قائم )به 

 عبارت دیگر زاویه بین خط گذرنده از مراکز

 سر و ته مقره با راستای قائم(

Deg 15-20 

 - مشخصات مندرج بر روی تیغه 17

شرکت، سازنده، تاریخ تولید و  نام

شماره سریال، جریان و ولتاژ نامی و 

سطح ولتاژ عایقی و فرکانس نامی، 

 قدرت قطع

18 

بادوام و خوانا بودن مشخصات مندرج بر 

روی تیغه و داشتن مقاومت در برابر باد، 

باران، سرما، گرما، آفتاب و خوردگی برای 

 نصب در فضای آزاد

 الزامی است -

19 
متعلقات لازم جهت نصب تیغه روی کراس 

 آرم )دستك نصب، پیچ و مهره و...(
 الزامی است -

20 
عدم استفاده از بست کمربندی به جای 

 یراق وسط مقره
 الزامی است -

 2 سال حداق مدت زمان گارانتی تعویض 21

 10 سال حداقل مدت زمان خدمات پس از فروش 22

 20 سال تیغهحداقل مدت زمان طول عمر  23
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24 
تضمین و گارانتی حداکثر نرخ خرابی تجهیز 

 در سال
 0.3 درصد

25 

ارائه گواهی تایید صلاحیت دارای تاریخ 

ه و اعتبار از شرکت توانیر برای مدل ارائه شد

 نمونه تحویل شده

 الزامی است -

26 

ارائه تایپ تست کامل معتبر برابر یكی از 

یا ملی از  استانداردهای معتبر بین المللی

یكی از آزمایشگاه های معتبر داخلی یا 

 خارجی و مطابقت با استاندارد مربوطه

 الزامی است -
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 ( مشخصات فني پیشنهادي و امتیازدهي کالا4جدول شماره )

روش  واحد شرح مشخصه ردیف

 امتیازدهي

 مقدار

 پیشنهادي

ضریب 

 وزني

امتیاز  امتیاز

 نهایي

1 
فروشنده و رضایت بهره سوابق 

 بردار
- 

مطابق بند 

4-3-1 
 5  

 

2 
گارانتی، آموزش و خدمات پس 

 از فروش
- 

مطابق بند 

4-3-2 
 5  

 

 - روش ساخت قطعات فلزی 3
مطابق بند 

4-3-3 
 10  

 

4 

حداقل ضخامت پوشش 

گالوانیزه در قطعات فولادی به 

 غیر از پیچ و مهره و واشر

- 
مطابق بند 

4-3-4 
 5  

 

5 
دوام مكانیكی )باز و بست در 

 شرایط بی باری(
 مرتبه

مطابق بند 

4-3-5 
 10  

 

 - کیفیت مقره تیغه جداکننده 6
مطابق بند 

4-3-6 
 15  

 

 - مشخصات بسته بندی کالا 7
مطابق بند 

4-3-7 
 5  

 

 - احراز صلاحیت تامین کننده 8
مطابق بند 

4-3-8 
 10  

 

9 
ارائه گواهینامه های آزمون ها 

 از مراجع صلاحیت دار
- 

مطابق بند 

4-3-9 
 20  
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10 
ارائه گواهی برای تضمین نرخ 

 خرابی
- 

مطابق بند 

4-3-10 
 15  

 

  - 100 جمع امتیاز
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 نحوه محاسبه امتیازهاي فني  -3 -4

 مستندات ائهار به منوط امتیاز کسب ، است سازنده ادعایی مقادیر اساس بر امتیازدهی که مواردی تمام در :توجه

 باشد. می مربوطه معتبر

 سوابق فروشنده و رضایت بهره بردار 1 -3 -4

 گیرد. می صورت زیر جدول صورت به بخش این در امتیازدهی

 سوابق فروشنده و رضایت بهره بردار ردیف
حداکثر 

 امتیاز

 8 (اخیر سال 5 در(  ایران در فروش سابقه ارائه 1

 6 )اخیر سال 5 در(  ایران از خارج در فروش سابقه ارائه 2

3 

 رکتش در محصول از استفاده سوابق به توجه با گزار(  مناقصه(  بردار بهره رضایت

 استاندارد سهمؤس تاییدیه یا معتبر گواهی ارائه با توزیع های دیگر شرکت یا گزار مناقصه

 ایران صنعتی تحقیقات و

26 

 .باشد می 60 اضافه به فوق جدول از شده کسب امتیازات مجموع نهایی، امتیاز

 گارانتي، آموزش و خدمات پس از فروش 2 -3 -4

 معیار ردیف
حداکثر 

 امتیاز

 20 *تحویل زمان از تعویض گارانتی زمان مدت 1

 5 تست و برداری بهره نصب، آموزش و دستورالعمل ارائه 2

3 
 برق های شرکت سایر از استعلام یا و شرکت قبلی مناقصات در(  گارانتی اجرای حسن

 )برق توزیع نیروی و ای منطقه
5 

 5 کیفیت مدیریت سیستم های گواهی ارایه 4

5 
 محل در فروش از پس خدمات نمایندگی مانند(  فنی دانش و پشتیبانی قابلیت بودن دارا

 ....( و خریدار
5 

 



 

 15از  13صفحه 

 0شماره ویرایش: 

 1400 مهر ماهتاریخ تهیه: 

 :دستورالعمل عنوان

هاي  تیغه فني ارزیابي عیارهايالزامات و  تعیین

 جداکننده

 
 معاونت برنامه ریزي و مهندسي

 دفتر مهندسي و نظارت
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 .گردد می لحاظ امتیاز 4 اضافه، ماه 6 هر ازای به ماه، 24 از بیش گارانتی ازای سطر اول: به امتیازدهی نحوه*

 .باشد می 60 اضافه به فوق جدول از شده کسب امتیازات مجموع نهایی، امتیاز

 روش ساخت قطعات فلزي 3 -3 -4

شار تحت گری ریخته روش به صورتیكه در ست( ف شد،  )دایكا ری گ ریخته روش با صورتیكه در و امتیاز 100 با

 .گیرد می تعلق امتیاز 60 باشد، گرفته انجام ریژه

 حداقل ضخامت پوشش گالوانیزه در قطعات فولادي به غیر از پیچ و مهره و واشر 4 -3 -4

 با که شدبا می امتیاز حائز( 3  شماره جدول 15 ردیف( اجباری مقدار به نسبت گالوانیزه پوشش ضخامت افزایش

 .باشد می امتیاز 100 امتیاز حداکثر .گردد می دهی امتیاز زیر روش

 (( = امتیازپیشنهادیمقدار  – اجباری)مقدار  /اجباری)مقدار  × 60+80

 دوام مکانیکي )باز و بست در شرایط بي باري( 5 -3 -4

ز می باشد که مرتبه( حائز امتیا 300، 3جدول شماره  5افزایش تعداد باز و بست نسبت به مقدار اجباری )ردیف 

 امتیاز می باشد. 100دهی می گردد. حداکثر امتیاز  امتیازبا روش زیر 

 (( = امتیازپیشنهادیمقدار  – اجباری)مقدار  /اجباری)مقدار  × 60+80

 کیفیت مقره تیغه جداکننده 6 -3 -4

 معیار ردیف
حداکثر 

 امتیاز
 امتیاز

 16 فاصله خزشی 1
)مقدار اجباری/ )مقدار اجباری در جدول  × 30

 مقدار پیشنهادی(( –( 3)

2 
 طول در خشك صاعقه ضربه ولتاژ

 تیغه پایه فاصله جداکنندگی
6 

)مقدار اجباری/ )مقدار اجباری در جدول  × 18

 مقدار پیشنهادی(( –( 3)

3 
 به نسبت خشك صاعقه ضربه ولتاژ

 ها قطب و بین زمین
6 

)مقدار اجباری/ )مقدار اجباری در جدول  × 18

 مقدار پیشنهادی(( –( 3)



 

 15از  14صفحه 

 0شماره ویرایش: 

 1400 مهر ماهتاریخ تهیه: 

 :دستورالعمل عنوان

هاي  تیغه فني ارزیابي عیارهايالزامات و  تعیین

 جداکننده

 
 معاونت برنامه ریزي و مهندسي

 دفتر مهندسي و نظارت
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4 

 با تر و خشك ای دقیقه یك ولتاژ

 جدا فاصله طول در قدرت فرکانس

 تیغه پایه کنندگی

6 
)مقدار اجباری/ )مقدار اجباری در جدول  × 18

 مقدار پیشنهادی(( –( 3)

5 

 با تر و خشك ای دقیقه یك ولتاژ

 و زمین به نسبت قدرت فرکانس

 ها قطب بین

6 
)مقدار اجباری/ )مقدار اجباری در جدول  × 18

 مقدار پیشنهادی(( –( 3)

 خواهد بود. 100و حداکثر امتیاز مجموع  جمع 60این قسمت با   1-5امتیاز مجموع ردیف های 

 مشخصات بسته بندي کالا 7 -3 -4

 امتیاز مشخصات بسته بندي کالا ردیف

1 
 ضربه گیری داخل جعبه

 25 استفاده از پلاستوفوم

 20 استفاده از قطعات مقوایی یا کاغذی 2

3 
 جنس جعبه

 10 لایه 5کارتن مقوایی بیش از 

 15 پلاستوفوم 4

 می باشد. 100جمع و حداکثر امتیاز مجموع  60با  امتیاز این قسمت

 احراز صلاحیت تامین کننده 8 -3 -4

یندگی رسمی امتیاز و در صورت ارائه پیشنهاد توسط نما 100در وصرت ارائه پیشنهاد از سوی کارخانه سازنده 

 امتیاز تعلق می گیرد. 60کارخانه سازنده 

 ارائه گواهینامه هاي آزمون ها از مراجع صلاحیت دار 9 -3 -4

لا از یكی از مراجع منظور از گواهی آزمون، ارائه تاییدیه های آزمون دارای تاریخ اعتبار مشخصاً در مورد همین کا

 یین می شود.آزمایشگاهی و کنترل کیفیت به شرح زیر است که به تناسب ارائه گواهینامه های ذیل امتیازها تع

 

 



 

 15از  15صفحه 

 0شماره ویرایش: 

 1400 مهر ماهتاریخ تهیه: 
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هاي  تیغه فني ارزیابي عیارهايالزامات و  تعیین
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 معاونت برنامه ریزي و مهندسي

 دفتر مهندسي و نظارت

 

 

 تصویب کننده: رضا علی اصغری کنترل: فرشید بیطرف تهیه کننده: ناهید محمدخانی
 

 امتیاز عنوان ردیف

 ILAC 100 معتبر عضوآزمایشگاه های بین المللی  1

 60 آزمایشگاه های مرجع داخل کشور مانند پژوهشگاه نیرو 2

 

 ارائه گواهي براي تضمین نرخ خرابي 10 -3 -4

مقادیر امتیاز  و برای سایر 100درصد در سال، امتیاز  0.3در صورت ارائه گواهی مبنی بر تضمین نرخ خرابی زیر 

 تعلق می گیرد. 60

 

 

 

 

 

 

 

 




